
MCR-C MCR-A5C MCR-B   *9

ระยะเคล่ือนท่ี
ระยะเคล่ือนท่ีแกนX (โตะทำงาน หนา/หลัง)
ระยะเคล่ือนท่ีแกนY (สปนเดิล แนวราบ)

ระยะเคล่ือนท่ีแกนZ (แครเล่ือน แนวด่ิง)
ระยะเคล่ือนท่ีแกนW (รางเล่ือนขวาง แนวด่ิง)
ความกวางประสิทธิผลระหวางเสา
โตะทำงานถึงปลายสปนเดิล (สูงสุด)

โตะทำงาน
พ้ืนผิวทำงาน

โหลดสูงสุด
รอง T-slots

[ความกวาง × จำนวน (เวนชอง)]
ความสูงจากพ้ืน
อัตราปอน
ความเร็วปอนเร็ว

ความเร็วปอนตัด
แกนW (รางเล่ือนขวาง แนวด่ิง)
ATC

รูปแบบของดามเคร่ืองมือ
พูลสตัด
ความจุแมกกาซีนเคร่ืองมือ

ขนาดเสนผานศูนยกลางเคร่ืองมือสูงสุด

ความยาวเคร่ืองมือสูงสุด
น้ำหนักเคร่ืองมือสูงสุด
การเลือกเคร่ืองมือ
สปนเดิล
ความเร็วรอบสปนเดิล
รูเทเปอร

ขนาดเสนผานศูนยกลางแบร่ิง
มอเตอร
การขับเคล่ือนสปนเดิล

การขับเคล่ือนการปอน

รางเล่ือนขวาง
พลังงานไฟฟาท่ีตองการ
แหลงพลังงานไฟฟา
อัตราการไหลของอากาศท่ีอัด
ขนาดเคร่ืองจักร
ความสูงเคร่ืองจักร
ขนาดพ้ืนท่ีท่ีตองการ
(เฉพาะเคร่ืองจักร)
น้ำหนัก (เฉพาะเคร่ืองจักร)
CNC

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

kg

mm

mm

m/min

mm/min

mm/min

tools

mm

mm

kg

min-1

mm

kW

kW

kW

kVA

L/min (ANR)

mm

mm

kg

3,200 - 12,200

2,600 - 4,100

800

800 - 1,200

2,150 - 3,650

1,450 - 1,850

[1,350 - 1,750]*1

1,500 × 3,000 -

3,000 × 12,000

12,000 - 66,000

24H7 × 11, 13, 15

(ศูนยกลาง 140, 200)

850 - 950

X: 30, Y: 32, Z: 20

(X: 30, Y: 32*2, Z: 20)*20

(X: 20, Y: 32*2, Z: 20)*21

(X: 30, Y: 30*2, Z: 20)*22

(X: 20, Y: 30*2, Z: 20)*23

1 - 10,000

3,000

MAS BT50

MAS 2

50 

[80, 100, 120, 180]

มีเคร่ืองมือขางๆ: ø135

ไมมีเคร่ืองมือขางๆ: ø230

400

25

กำหนดตำแหนงตายตัว

4,000 [6,000, 10,000]

7/24 เทเปอร No. 50

ø100 [ø85*24]

26/22 (30 นาที/ตอเน่ือง)*8

[26/22 (30 นาที/ตอเน่ือง)*24, 30/22 (30 นาที/ตอเน่ือง)*5]

X: 9.4 (14*26), Y: 7.3, Z: 5.2 × 2

W: 4.6 × 2

60*8

650 (เกิน 0.5 MPa)*8

5,820 - 6,300

6,180 × 8,430 -

7,780 × 27,930

32,000 - 101,000

OSP-P300MA

3,000 - 12,000

2,700 - 4,200

800 [1,000]

700 - 1,300

2,050 - 3,550

1,350 - 1,850

[1,250 - 1,750]*1

1,500 × 2,800 -

3,000 × 11,800

12,000 - 72,600

24H7 × 9 - 15

(ศูนยกลาง 200)

800 - 950

X: 15, Y: 20*10, Z: 15

1 - 10,000

3,000

MAS BT50

MAS 2

32*11

[50, 72, 100, 120, 180]

มีเคร่ืองมือขางๆ: ø135

ไมมีเคร่ืองมือขางๆ: ø230

400

25

กำหนดตำแหนงตายตัว

4,000 [3,600, 6,000, 8,000, 10,000]

7/24 เทเปอร No. 50

ø100 [ø85*12]

30/22 (30 นาที/ตอเน่ือง)*8

[45/37 (30 นาที/ตอเน่ือง)*13, 22 (ตอเน่ือง)*5 

26/22 (30 นาที/ตอเน่ือง)*14]

X: 9.4 (14*15), Y: 7.3, Z: 4.6 × 2

(X: 9.4 (14*1), Y: 9.4, Z: 4.6×2)*1

W: 4.6 (5.2*18) × 2

60*8

650 (เกิน 0.5 MPa)*8

6,250 - 6,850

6,950 × 8,200 -

8,700 × 27,400

36,000 - 120,900

OSP-P300MA

4,200 - 12,200

3,200 - 4,200

1,050 [1,250]

1,000, 1,200

2,650 - 3,650

1,650 - 1,850

[1,550 - 1,750]*1

2,000 × 4,000 -

3,000 × 12,000

22,000 - 66,000

24H7 × 11, 13, 15

(ศูนยกลาง 200)

850 - 950

X-Y: 24, Z: 15

(X-Y: 24*2, Z: 15)*3

(X: 20, Y: 24*2, Z: 15)*4

1 - 10,000

3,000

MAS BT50

MAS 2

50 

[80, 100, 120, 180]

มีเคร่ืองมือขางๆ: ø135

ไมมีเคร่ืองมือขางๆ: ø264

600

25

กำหนดตำแหนงตายตัว

4,000 [6,000]

7/24 เทเปอร No. 50

ø100 [ø85*5, ø130*6, ø100*7]

45/37 (30 นาที/ตอเน่ือง)
[37 (ตอเน่ือง)]*5

X: 14.0, Y: 9.4, Z: 5.2 × 2

W: 4.6 (5.2*18)  × 2

60*8

650 (เกิน 0.5 MPa)*8

6,730, 6,980

7,810 × 10,730 -

8,835 × 27,930

48,000 - 116,000

OSP-P300MA



ระยะเคล่ือนท่ี
ระยะเคล่ือนท่ีแกนX (โตะทำงาน หนา/หลัง)
ระยะเคล่ือนท่ีแกนY (สปนเดิล แนวราบ)

ระยะเคล่ือนท่ีแกนZ (แครเล่ือน แนวด่ิง)
ระยะเคล่ือนท่ีแกนW (รางเล่ือนขวาง แนวด่ิง)
ความกวางประสิทธิผลระหวางเสา
โตะทำงานถึงปลายสปนเดิล (สูงสุด)

โตะทำงาน
พ้ืนผิวทำงาน

โหลดสูงสุด
รอง T-slots

[ความกวาง × จำนวน (เวนชอง)]
ความสูงจากพ้ืน
อัตราปอน
ความเร็วปอนเร็ว
ความเร็วปอนตัด
แกนW (รางเล่ือนขวาง แนวด่ิง)
ATC

รูปแบบของดามเคร่ืองมือ
พูลสตัด
ความจุแมกกาซีนเคร่ืองมือ

ขนาดเสนผานศูนยกลางเคร่ืองมือสูงสุด

ความยาวเคร่ืองมือสูงสุด
น้ำหนักเคร่ืองมือสูงสุด
การเลือกเคร่ืองมือ
สปนเดิล
ความเร็วรอบสปนเดิล
รูเทเปอร

ขนาดเสนผานศูนยกลางแบร่ิง
มอเตอร
การขับเคล่ือนสปนเดิล

การขับเคล่ือนการปอน

รางเล่ือนขวาง
พลังงานไฟฟาท่ีตองการ
แหลงพลังงานไฟฟา
อัตราการไหลของอากาศท่ีอัด
ขนาดเคร่ืองจักร
ความสูงเคร่ืองจักร
ขนาดพ้ืนท่ีท่ีตองการ
(เฉพาะเคร่ืองจักร)
น้ำหนัก (เฉพาะเคร่ืองจักร)
CNC

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

kg

mm

mm

m/min

mm/min

mm/min

tools

mm

mm

kg

min-1

mm

kW

kW

kW

kVA

L/min (ANR)

mm

mm

kg

[    ]: ออปช่ัน   *1. เคร่ืองหมายดอกจัน วงเล็บเหล่ียมมีเคร่ืองหมาย *1 หมายถึงติดต้ังพรอมหัวตอตรง 250-mm   *2. ความหนวงใกลปลายท้ังสองของการเคล่ือนท่ีแกนY
*3. ( ): ขนาดระบุของเคร่ืองจักร 30 × 50, 30 × 65, 35 × 50, 35 × 65   *4. (    ): ขนาดระบุของเคร่ืองจักร 30 × 80, 30 × 100, 35 × 80, 35 × 100, 35 × 120   *5. สเปค 6,000 
min-1   *6. 4,000 min-1, สเปคกำลังสูง   *7. 6,000 min-1, สเปคกำลังสูง   *8. สเปคมาตรฐาน   *9. รางเล่ือนขวางยกระดับ   *10. ความหนวงใกลปลายท้ังสองของการเคล่ือนท่ีแกนY
ดวยเคร่ืองจักรขนาด 30 และ 35   *11. ATC 32 เคร่ืองมือมีขอจำกัดในดานเรนจของ ATC เม่ือใชกับเคร่ืองขนาด 25 และใหญกวา   *12. สเปค 6,000, 8,000, 10,000 min-1

*13. สเปค 3,600 min-1   *14. สเปค 8,000, 10,000 min-1   *15. เคร่ืองจักรขนาด 30 × 120   *16. เคร่ืองจักรขนาด 35 × 120   *17. (    ): เคร่ืองจักรขนาด 35
*18. เคร่ืองจักรขนาด 35   *20. (    ): เคร่ืองจักรขนาด 30 × 50, 30 × 65   *21. (    ): เคร่ืองจักรขนาด 30 × 80, 30 × 100   *22. (    ): เคร่ืองจักรขนาด 35 × 50, 35 × 65
*23. (    ): เคร่ืองจักรขนาด 35 × 80, 35 × 100, 35 × 120   *24. สเปค 6,000, 10,000 min-1   *25. สเปคข้ึนรูปอลูมิเนียม 10,000 min-1   *26. เคร่ืองจักรขนาด 25 × 50, 25 × 65, 
30, 35   *27. ลิเนียรมอเตอร   *28. เคร่ืองจักรขนาด 25 × 40   *29. สเปค 12,000 min-1   *30. สเปค 15,000 min-1   *31. สเปค 20,000 min-1   *32. สเปค 25,000 min-1   
*33. ไมมีพูลสตัดในสเปค HSK   *34. สเปค 8,000, 12,000 min-1   *35. สเปค 8,000 หรือ 12,000 min-1 และ ความจุแมกกาซีนเคร่ืองมือ 50   *36. [    ]: สเปค10,000 min-1

*37. รางเล่ือนขวางกำหนดตำแหนงอัตโนมัติ; 400 mm/min สำหรับเคร่ืองจักรขนาด 16, 340 mm/min สำหรับเคร่ืองจักรขนาด 20   *38. เคร่ืองจักรขนาด 20 × 40   *39. เคร่ืองจักรขนาด 
20 × 50   *40. รางเล่ือนขวางกำหนดตำแหนงอัตโนมัติ    *41. ท่ีหอยมาตรฐาน (อยูกับท่ี) และไมมีรูผานสปนเดิล   *42. สเปค 10,000 min-1   *43. เคร่ืองจักรขนาด 30 × 50

4,200, 5,200

3,200, 3,700

800 [1,000]

1,000

2,550, 3,050

1,550

2,000 × 4,000, 

2,500 × 5,000

22,000, 33,000

24H7 × 11, 13

(ศูนยกลาง 200)

920

X-Y: 30, Z: 15

X-Y: 1 - 30,000, Z: 1 - 15,000

5,000

MAS BT50

MAS 2

50 

[80, 100, 120, 180]

มีเคร่ืองมือขางๆ: ø135

ไมมีเคร่ืองมือขางๆ: ø230

400

25

กำหนดตำแหนงตายตัว

8,000 

7/24 เทเปอร No. 50

ø85

26/22 (30 นาที/ตอเน่ือง)

X: 12*27*28 (18*27*43)

Y: 6*27, Z: 4.6 × 2

W: 5.2 × 2

80*8

950 (เกิน 0.5 MPa)*8

6,450

7,825 × 10,730, 

8,425 × 12,830

64,000, 75,000

OSP-P300MA

2,600

1,500, 2,000

800

−

2,600

1,100

[1,000*29]

2,000 × 1,500, 

2,000 × 2,000

10,000

20H7 × 9, 11

(ศูนยกลาง 200)

850

X-Y: 20, Z: 10

1 - 10,000

−

MAS BT50 [MAS BT50*29, MAS BT40*30, HSK-A63*31*32]

MAS 2*33

24 

[32*30*31*32, 48*30*31*32, 50*34, 72*34, 100*34]

มีเคร่ืองมือขางๆ: ø125*34 [ø135*35, ø90*30*31*32]

ไมมีเคร่ืองมือขางๆ: ø230*34 [ø125*30*31*32]

400

25*34 [8*31*32*33]

กำหนดตำแหนงตายตัว*34 [random memory*30*31*32]

8,000 [12,000, 15,000, 20,000, 25,000]

7/24 เทเปอร No. 50

[7/24 เทเปอร No.50*29, 7/24 เทเปอร No.40*30, HSK-A63*31*32]

ø85 [ø100*29, ø70*30*31, ø60*32]

26/22 (30 นาที/ตอเน่ือง)*8

[37/26 (10 นาที/ตอเน่ือง)*29, 26/18.5 (10 นาที/ตอเน่ือง)*30, 

30/22 (10 นาที/ตอเน่ือง)*31, 15/11 (30 นาที/ตอเน่ือง)*32]

X-Y: 5.2, Z: 3.6 × 2

−

55*8

700 (เกิน 0.5 MPa)*8

4,670 [4,450*29]

5,560 × 4,200, 

5,560 × 5,230

24,500, 26,000

OSP-P300MA

2,000 - 5,200

1,600, 2,000

450 (แนวด่ิง Quill)

1,000, 1,150

1,650, 2,050

1,360 - 1,510

[1,380 - 1,530]*36

1,200 × 1,800 -

1,500 × 5,000

6,000 - 16,000

20H7 × 9, 11

(ศูนยกลาง 140)

700 - 750

X-Y: 20, Z: 10

1 - 10,000 

420/500 (50/60Hz)*37

MAS BT50

MAS 2

24 

[50, 72, 100]

มีเคร่ืองมือขางๆ: ø128

ไมมีเคร่ืองมือขางๆ: ø230

400 

20

กำหนดตำแหนงตายตัว

4,000 [6,000, 10,000]

7/24 เทเปอร No. 50

ø100 [ø85*24]

22/18.5 (30 นาที/ตอเน่ือง)

[22/15 (30 นาที/ตอเน่ือง)*5, 22 (ตอเน่ือง)*42]

X: 3.5 (4.2*38, 4.6*39)

Y: 4.2, Z: 4.2

3.7 (AC) [3.6*40]

40*8  45*8

500 (เกิน 0.5 MPa)*8

4,375 - 4,585*41

4,935 × 6,000 -

5,335 × 12,920

19,500 - 30,500

OSP-P300MA

MCR-H MCR-AF MCV-A  


