
ขา่วประชาสมัพันธ ์                                            พฤศจกิายน พ.ศ.2563 

บรษัิท โอคมุา่ จ ากดั 

 

 

การผสมผสานของ"การตดัเฉอืน"และ"การวดั"  
โดยการแสวงหาการผลติทีม่คีวามแมน่ย าและประสทิธภิาพสงู 
เครือ่งแมชชนีนิง่เซ็นเตอรแ์บบเสาคูส่ าหรบังานขึน้รปู 5 พืน้ผวิ 

เหมาะส าหรบังานตดัเฉอืนชิน้สว่นขนาดใหญต่า่งๆ 

MCR-BⅤ 

 

บรษัิทโอคมุา่ไดพ้ัฒนาและเริม่จ าหน่าย MCR-BⅤ (เอ็ม・ซ・ีอาร・์บ・ีไฟว)์ เครือ่งแมชชนีนิง่เซ็นเตอรแ์บบเสาคู่ส าหรับ 

งานขึน้รูป 5 พืน้ผวิทีม่ปีระสทิธภิาพและความแมน่ย าสงู 

ในซรีสีเ์ครือ่งแมชชนีนิง่เซ็นเตอรแ์บบเสาคู ่ซึง่มยีอดจ าหน่ายสะสมมากกวา่ 9,500เครือ่ง ความสามารถในการตัดเฉือน 

และความเสถยีรของความแมน่ย าของรุ่นทีเ่ป็นเรอืธง ซรีสี ์MCR-B ไดร้ับการพัฒนาใหด้ยีิง่ขึน้ไปอกี พรอ้มทัง้ถูกพัฒนาให ้

สามารถ "ผสมผสาน" การตัดเฉือนและการวัดเขา้ดว้ยกัน นอกจากนี้ ยังสามารถใชช้ดุต่อหัวสปินเดลิมากกว่า 100 แบบ ท าให ้

สามารถตัดเฉือนชิน้งานขนาดใหญรู่ปทรงซับซอ้นใหเ้สร็จสมบรูณ์ไดใ้นเครือ่งจักรเครือ่งเดยีว พวกเรามอบความสามารถใน 

การผลติทีส่งูส าหรับการขึน้รูปชิน้งานขนาดใหญ่ทีจ่ าเป็นส าหรับเครือ่งจักรอตุสาหกรรมตา่งๆ รวมถงึอปุกรณ์การผลติเซม ิ

คอนดักเตอร ์อตุสาหกรรมพลังงาน และการบนิและอวกาศ  

 

เป้าหมายในการพัฒนา 

 

ตลาดพลังงานคารบ์อนต ่า เชน่ ไฟฟ้าพลังงานลม แสงอาทติย ์และแก๊ส อุปกรณ์การผลติเซมคิอนดักเตอร ์ก าลังขยาย 

ตัวอยา่งรวดเร็วท่ัวโลก การทีเ่ครือ่งจักรอตุสาหกรรมซึง่ตัดเฉือนชิน้สว่นขนาดใหญม่กีารขยายตัว ท าใหเ้กดิความตอ้งการ 

เครือ่งจักรขึน้รูปขนาดใหญ่อเนกประสงคซ์ึง่สามารถตัดเฉือนชิน้งานไดห้ลากหลายและท างานไดห้ลายกระบวนการดว้ย 

ความแมน่ย าและประสทิธภิาพทีส่งู 

นอกจากนี้ การถา่ยทอดประสบการณ์และโนวฮ์าวซึง่ค ้าจุนคณุภาพระดับสงูทีเ่ป็นทีต่อ้งการในการขึน้รูปชิน้สว่นขนาด 

ใหญก็่เป็นประเด็นทีส่ าคัญ ความตอ้งการเครือ่งจักรขึน้รูปขนาดใหญท่ีม่คีวามแมน่ย าสงูและมฟัีงกช์ัน่ทีห่ลายหลายซึง่ 

สามารถรักษาคณุภาพของงานไดด้ว้ยตัวเครือ่งจักรเองโดยทีไ่มต่อ้งพึง่พาชา่งฝีมอืทีม่คีวามช านาญก าลังเพิม่มากขึน้ 

MCR-BⅤ ไดร้ับการพัฒนาใหเ้ป็นเครือ่งจักรส าหรับผูป้ฏบัิตงิานทกุคนใหท้ างานและรักษาระดับความแมน่ย าทีส่งูของ 

เครือ่งจักรแมชชนีทูลขนาดใหญไ่ดอ้ยา่งง่ายดายซึง่ในอดตีทีผ่า่นมาตอ้งการความข านาญของชา่งฝีมอืโดยการใช ้

เทคโนโลยอัีจฉรยิะตา่งๆของโอคมุา่ ส าหรับการขึน้รูปชิน้งานขนาดใหญต่า่งๆ นอกจากจะพัฒนาใหส้ามารถขึน้รูปหยาบ  

ขึน้รูปละเอยีด ขึน้รูปหลายพืน้ผวิทีซ่ับซอ้นแลว้ โอคมุา่ยังพัฒนาเครือ่งจักรรุ่นนี้ใหส้ามารถขึน้รูปชิน้สว่นไดจ้นกระท่ังเป็น 

ผลติภัณฑข์ัน้สดุทา้ย รวมถงึท าการวัด ไดภ้ายในเครือ่งจักรเครือ่งเดยีวโดยใชก้ารขึน้รูปแบบรวบขัน้ตอนระดับสงู  

 

① โดยการใชเ้ทคโนโลยขีองโอคุมา่เป็นพืน้ฐานหลัก เครือ่งจักรรู่นนี้ไดร้ับการตดิตัง้ฟังกช์ัน่ทีเ่ป็นการผสมผสานระหว่าง "การ 

ตัดเฉือน" และ "การวัด" ซึง่ท าใหเ้ครือ่งจักรสามารถรักษาความแมน่ย าสงูไดอ้ย่างมั่นคงดว้ยตัวเครือ่งจักรเอง 

 ・เทคโนโลยอัีจฉรยิะ 

 ・การสอบเทยีบ 3D (มาตรฐาน) 

 ・ฟังกช์ัน่วนิจิฉัยความเสถยีรของความแมน่ย า (มาตรฐาน) 

 ・การวัดขนาดไดแ้มน่ย าเทยีบไดกั้บการวัดโดยเครือ่งวัด 3 มติ ิท าไดโ้ดยไม่ตอ้งตดิตัง้อุปกรณ์ 3D-CMM บนเครือ่ง 

  



② ท างานไดทั้ง้งานตัดเฉือนหนักทีม่ปีระสทิธภิาพสงูและการตกแตง่ผวิละเอยีดทีม่คีวามแมน่ย าสงูดว้ยสปินเดลิก าลัง 

สงูขนาดใหญแ่ละโครงสรา้งเชงิกลทีม่คีวามแข็งแกร่งสงู 

・สามารถขึน้รูปชิน้สว่นทีม่รีูปทรงซับซอ้นต่างๆรวมถงึการตัดเฉือน 5 แกน ดว้ยการเลอืกใชห้ัวสปินเดลิต่างๆทีไ่ดร้ับ 
การพสิจูนม์าแลว้ดว้ยผลงานจ านวนมาก 

・ลดลดีไทมโ์ดยรวมดว้ยการเพิม่ความเร็วป้อนเร็ว (แกน X 2 เทา่, แกน Y 1.6 เท่า เมือ่เทยีบกับเครือ่งรุ่นเดมิ) 

และท างานดว้ยเวลาทีไ่มไ่ดท้ าการตัดเฉือนทีล่ดลง 

③  คณุสมบัตดิา้นการบ ารุงรักษาทีย่อดเยีย่มซึง่ชว่ยลดภาระของผูป้ฏบัิตงิาน และเป็นมติรต่อสิง่แวดลอ้ม 

 

ลักษณะเดน่และเทคโนโลยทีีท่ าใหเ้ป็นจรงิทีส่ าคญั 

① เครือ่งจกัรจะรกัษาความแมน่ย าสูงไดด้ว้ยตวัเครือ่งจกัรเอง 

เทคโนโลยอีจัฉรยิะหลายอยา่งทีท่ าใหส้ามารถท าไดต้ ัง้แตก่ารตดัเฉอืนจนกระท ัง่การวดัในเครือ่งจกัรไดร้บัการ

ตดิต ัง้เป็นสเป็คมาตรฐาน 

1. การสอบเทยีบ 3D - สเป็คมาตรฐาน 

เทคโนโลยอัีจฉรยิะใหม่ทีร่ักษาความแมน่ย าเชงิมติใินพืน้ทีข่ ึน้รูปทีก่วา้งในเครือ่งจักรขนาดใหญ่ไดส้งู 

การสอบเทยีบกึง่อัตโนมัตทิีท่ าไดง้่ายตอ่การเสือ่มสภาพของความแมน่ย าของเครือ่งจักรเนื่องจากอทิธพิลของพืน้ผวิ 

ตดิตัง้เครือ่งจักรทีเ่ปลีย่นแปลงตลอดทัง้ปี 

สามารถท าการวัดไดอ้ย่างแมน่ย าระดับเดยีวกับทีใ่ชเ้ครือ่งวัด 3D โดยทีไ่มต่อ้งถอดและตดิตัง้ชิน้งานใหมห่ลังจาก 

การขึน้รูป 

2. ฟังกช์ัน่วนิจิฉัยความเสถยีรของความแมน่ย า - สเป็คมาตรฐาน 

ตัวเครือ่งจักรท าการวนิจิฉัยความเสถยีรของความแมน่ย าดว้ยตัวเครือ่งจักรเองและแสดงผลเป็นขอ้มลูเชงิปรมิาณ 

นอกจากนี้ เครือ่งจักรยัง "แจง้ใหท้ราบ" เวลาทีเ่หมาะสมทีส่ดุส าหรับท าการสอบเทยีบความแมน่ย า 

3. สเป็ค Thermo-Friendly Premium - สเป็คมาตรฐาน 

การเปลีย่นแปลงเชงิมติเิมือ่เวลาผา่นไปเนื่องจากการเปลีย่นแปลงอุณหภมูโิดยรอบ: 16μm (ทศิทางแกน X); ต า่

กวา่ครึง่หนึง่ของสเป็คมาตรฐานของเครือ่งรุ่นกอ่นหนา้ 

นอกเหนือจากสปินเดลิและโต๊ะงานแลว้ Thermo Active Stabilizer – Construction (TAS-C2) ส าหรับ 

เครือ่งจักรขนาดใหญ ่ยังชว่ยขยายขอบเขตของการควบคมุการเปลีย่นรูปจากความรอ้นส าหรับเสาและชิน้สว่นอืน่ๆ  

เพือ่ใหไ้ดค้วามแมน่ย าและเสถยีรภาพสงูโดยปราศจาก "การรับรูข้องมนุษย"์ 

4. AbsoScale – สเป็คมาตรฐานส าหรับทกุแกน (X, Y, Z, W) 

บรรลกุารตรวจจับต าแหน่งแบบสมับรูณ์ทีแ่มน่ย าสงูตลอดระยะเคลือ่นทีทั่ง้หมดของเครือ่งจักรและขจัดการเปลีย่น 

รูปเนื่องจากทางความรอ้นของบอลสกรู 

 

② มอเตอร/์สปินเดลิบวิตอ์นิก าลงัสูงท าใหไ้ดก้ารขึน้รปูทีม่ปีระสทิธภิาพสูง คุณภาพสูง และรวบข ัน้ตอนการผลติ 

ไดอ้ยา่งยอดเยีย่ม  

รองรบัหวัสปินเดลิทีเ่ปลีย่นไดแ้บบตา่งๆ ขยายระยะเคลือ่นทีแ่กน X และความเร็วป้อนเร็วทีสู่งขึน้ 

1. มอเตอร/์สปินเดลิบวิตอ์นิ (6,000min-1) ก าลังสงู 43kW(10 min)/37kW(cont) - สเป็คมาตรฐาน 

ปรมิาณการปล่อยเศษขีก้ลงึโดยการกัดปาดหนา้ 1,170cm3/min (วัสดชุิน้งาน: S45C) มากขึน้ 33％ เมือ่ 

เทยีบกับเครือ่งจักรรุ่นกอ่นหนา้ 

2. โครงสรา้งเสาคูท่ีม่คีวามแข็งแกร่งสงูพรอ้มโครงสรา้งแนวทแยงและแคร่คร่อมทีม่คีวาม แข็งแกร่งสงูพรอ้ม "ชว่ง 

ไกด"์ ทีถ่กูขยาย 

โต๊ะงานทีม่คีวามแข็งแกร่งสงูสามารถรับน ้าหนักของชิน้งานขนาดใหญไ่ดอ้ย่างมั่นคงและรองรับแรงตัดเฉือนไดส้งู 

ความหนาหนากว่าเครือ่งจักรรุ่นกอ่นหนา้ 30% 

  



3. สามารถเลอืกชดุตอ่หวัสปินเดลิมากกวา่ 100 แบบทไีดร้บัการพสิจูนม์าแลว้ในเครอืงจกัรของโอคมุา่รุน่กอ่นๆ 
ดว้ยหวัสปินเดลิทเีปลยีนไดง้า่ย ทําใหส้ามารถตดัเฉือนรปูทรงทซีบัซอ้นตา่งๆไดใ้นการจับงานเพยีงครงัเดยีว 

4. ความกวา้งทมีปีระสทิธภิาพระหวา่งเสาคูท่กีวา้งขนึ 100 mm ความยาวพนืผวิโตะ๊งานทยีาวขนึ 200 mm ระยะ 
เคลอืนทแีกน X ทมีากขนึ 200 mm เมอืเทยีบกบัเครอืงรุน่เดมิ  
ขนาดชนิงานทตีดิตังไดม้ขีนาดใหญข่นึ ทําใหร้องรับชนิงานไดใ้นขอบเขตทกีวา้งชนึ 

5. ความเร็วป้อนเร็วทสีงูขนึอยา่งมนัียสําคญั แกน X 30m/min (2 เทา่เมอืเทยีบกบัเครอืงรุน่เดมิ), แกน Y 32 m/min  
(1.6 เทา่เมอืเทยีบกบัเครอืงรุน่เดมิ) 

③ คณุสมบตัดิา้นการบาํรงุรกัษาทยีอดเยยีมซงึชว่ยลดทงัผลกระทบตอ่สงิแวดลอ้มและภาระของผูป้ฏบิตังิาน 
1. ความสามารถในการปลอ่ยทงิเศษขกีลงึในหอ้งขนึรปูเทา่กบั 0.53 m3/hr เป็น 2 เทา่ของเครอืงรุน่กอ่นหนา้ 

2. ปรมิาณนําหลอ่เย็นทถีกูทงิลดลงมาก และภาระในการทําความสะอาดภายในถังนําหลอ่เย็นก็ลดลงเป็นอยา่งมาก 
 ถังทไีมม่ตีะกอน (สเป็คพเิศษ) ชว่ยยับยังการสะสมของตะกอนในถังนําหลอ่เย็นไดม้าก 

 

พวกเราหวังวา่จะไดร้ับความคดิเห็นทดีขีองคณุ 
  



[มอเตอร/์สปินเดลิบวิตอ์นิก าลังสงู] 

ก าลัง: 43kW(10 min) / 37kW (cont) 

แรงบดิ: 1,406 N-m (10 min) / 981N-m (cont) 

ความเร็วรอบสปินเดลิสงูสดุ：6,000min-1 

[สามารถใชห้ัวสปินเดลิไดม้ากกวา่ 100 ชนดิ] 

 ตัวอยา่งของการตัดเฉือนรูปทรงทีซ่บัซอ้นดว้ยหัวสปินเดลิทีห่ลากหลาย 

① หัวตอ่ตรง (ความยาวหัว150mm) 

② หัวตอ่ตรง (ความยาวหัว250mm) 

③ หัวตอ่ตรง (ความยาวหัว350mm) 

④ หัวตอ่หักมมุ 90° 

⑤ หัวหมนุอนิเด็กซย์นูเิวอรแ์ซล แกน BⅭ 

 
[การสอบเทยีบ 3D]                                [ฟังกช์ัน่วนิจิฉัยความเสถยีรของความแมน่ย า] 

  สอบเทยีบความแมน่ย าของเครือ่งจักร                      ตัวอยา่งหนา้จอบนจอแสดงผลของแผงควบคมุ 

กึง่อัตโนมัตดิว้ย Accuracy master และ probe 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
[การขยายขนาดเครือ่งจักร]        [〇: ได,้  －: ไมไ่ด]้ 

 
ความยาว 
พืน้ที ่
ท างาน 
(mm) 

3,000 4,000 5,000 6,500 8,000 10,000 12,000 

ความ 
กวา้งทีม่ ี
ประสทิธ ิ
ภาพ 

ระหวา่ง 
เสาคู ่
(mm) 

ความกวา้ง 
พืน้ที ่
ท างาน 
(mm) 

 

×30 ×40 ×50 ×65 ×80 ×100 ×120 

2,650 2,000 25 ○ ○ ○ ○ ○ － － 

3,150 2,500 30 － ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

3,650 3,000 35 － － ○ ○ ○ ○ ○ 

Accuracy master 

Ball beam        Right angle 
master 

Touch probe 

กรอบเสา 

ความยาว 

วนิจิฉัยระดับความเสถยีรของความแมน่ย าดว้ยตัวเอง 
แลว้แสดงผลดว้ยตัวเลขจาก 0 (ไมเ่สถยีร) ถงึ 100 (เสถยีร) 

แสดงผลดว้ยขอ้ความหรอืสญัญาณเตอืนเมือ่ระดับความแมน่ย าตก 



สเป็คเครือ่งจกัร       [  ]แสดงสเป็คพเิศษ 

รายละเอยีด 
MCR-BⅤ 

25×40 30×50 30×65 35×80 35×100 

ระยะเคลือ่นที ่
(mm) 

ระยะเคลือ่นที ่
แกน X 
(โต๊ะงาน  
หนา้/หลัง) 

4,200 5,200 6,700 8,200 10,200 mm 

ระยะเคลือ่นที ่
แกน Y 
(หัวสปินเดลิ  
ซา้ย/ขวา) 

3,200 3,700 4,200 mm 

ระยะเคลือ่นที ่
แกน Z 
(แคร่เลือ่น  
แนวตัง้) 

800 [1,000] *1 

ระยะเคลือ่นที ่
แกน W 
(รางเลือ่นขวาง  
แนวตัง้) 

1,000 1,200 

ความกวา้งทีม่ปีระสทิธภิาพ 

ระหวา่งเสาคู ่(mm) 
2,650 3,150 3,650 

สว่นบนของโต๊ะท างานถงึ 
ปลายสปินเดลิ (mm) 

0~1,650 
[0~1,550] *2 

0~1,850 
[0~1,750] *2 

0~1,800 
[0~1,700] *2 

โต๊ะงาน 

พืน้ทีท่ างาน 
(mm) 

2,000× 

4,000 

2,500× 

5,000 

2,500× 

6,500 

3,000× 

8,000 

3,000× 

10,000 

โหลดสงูสดุ 

(kg) 
22,000 33,000 43,000 47,000 61,000 

สปินเดลิ 

ความเร็วรอบ 

สงูสดุ (min-1) 
6,000 [10,000] *2 

ก าลังสงูสดุ 
(kW) 

43 / 37 (10 min/cont) [26 / 22 (30 min/cont)] *2 

แรงบดิสงูสดุ 

(N-m) 
1,406 / 981 (10 min/cont) [735 / 622 (30 min/cont)] *2 

รูเทเปอร ์ 7/24 เทเปอร ์No.50 

อัตราป้อน 

ความเร็วป้อนเร็ว 
(m/min) 

แกน X: 30, แกน Y: 32, แกน Z: 15 
แกน X: 20, แกน Y: 32, แกน 

Z: 15 

อัตราการป้อนตัด 

(m/min) 
แกน X: 10, แกน Y: 10, แกน Z: 10 

ATC จ านวนทลู 50 ทลู [80 ทลู, 100 ทูล, 120 ทูล, 180 ทลู] 

ขนาด 
เครือ่งจักร 

(เฉพาะตัว 
เครือ่ง) 

ความสงู (mm) 
6,420  

[6,620] *1 
6,700 [6,900] *1 

ขนาดพืน้ทีท่ี ่
ตอ้งการ 
(mm) 

7,370× 

10,730 

7,870× 

12,830 

7,870× 

16,430 

8,340× 

19,430 

8,340× 

23,930 

น ้าหนักเครือ่งจักร 

(kg) 
46,000 58,000 67,000 89,000 99,000 

*1: ส าหรับ สเป็คระยะเคลือ่นทีแ่กน Z 1,000 mm 
*2: ส าหรับ สเป็คความเร็วรอบสปินเดลิ 10,000 min-1             จบ ขา่วประชาสมัพันธ ์


